i%l#%AMID@ 6 GF 30 é IDES Prospector

A. Schulman Europe

Produktbeschreibung
30% glass fiber reinforced Polyamide 6
Allgemein
Materialstatus » Kommerziell: Aktiv
AT e erka i
Fillstoffe / Verstarkung + Glasfaserverstarkung, 30% Fullstoffe beim Gewicht
Verarbeitungsmethoden + Spritzgieen
Harz-ID (1ISO 1043) + PA6-GF30
Physikalische Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Priifmethode
Dichte 1,35 - g/cm? 1ISO 1183/A
Viskositatszahl 145 -- cm?/g 1ISO 307
Mechanische Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Zug-Modul 8800 5000 MPa 1ISO 527-2/1A/1
Dehnungsbeanspruchung (Bruch) 160 100 MPa 1ISO 527-2/1A/5
Streckdehnung (Bruch) 3,5 8,0 % I1ISO 527-2/1A/5
Kerbschlag Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Charpy-Kerbschlagzahigkeit (+23°C) 1ISO 179/1eA
-30°C 9,0 -- kJ/m?
23°C 14 30 kJ/m?
Charpy-Schlagzahigkeit, ungekerbt 1ISO 179/1eU
-30°C 60 -- kJ/m?
23°C 85 kJ/m? Kein Bruch (NB)
Thermische Eigenschaften Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Formbestandigkeitstemperatur
0,45 MPa, ungegliiht 215 - °C ISO 75-2/Bf
1,8 MPa, ungegliiht 200 - °C ISO 75-2/Af
Vicat-Erweichungstemperatur 210 -- °C 1ISO 306/B50
Brennbarkeit Trocken Verarbeitungsbereit Einheit Prifmethode
Brenngeschwindigkeit <100 -- mm/min ISO 3795
Brandklassifizierung Eg 60695-11-10,
1,50 mm HB -
3,00 mm HB --
Glihdraht-Entflammbarkeitsindex (GWFI) IEC 60695-2-12
1,50 mm - 650 °C
3,00 mm - 650 °C
UL Geschaftsnummer E86615 -
Anmerkungen
' Typische Eigenschaften, nicht als Spezifikationen anzusehen
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Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen wurden von IDES auf der Grundlage der Angaben des Herstellers des Materials zusammengestellt. IDES
setzt sich dafiir ein, die Genauigkeit der Daten zu gewahrleisten. IDES haftet jedoch in keinem Fall fiir die Daten/Werte und empfiehlt dringend, sich diese bei der
endgliltigen Auswahl des Materials vom Hersteller bestatigen zu lassen.
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